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DET. LIG. 3/ | DET. LIG.j‘ l
ESCORA/[ [ \ ESCORA /[ N ESCORA ESCORA
TR R . PERFIL TiPICO
: TF 1 . TF ;EEF%XESE‘Q 2Ue 75x40x15
DET. LIG. 3 #2,65 mm F2/65mm
S DET. LIG. 3 DET. LIG. 3
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TR TF TR J\ § b COB2 - RESUMO DE PERFIS METALICOS
i ' ' ‘ N\ N oo | I\ cdeomn /] ;
ESCORA J\ ESCORA J ESCORA ESCORA l [ ESCORA ESCORA DESCRICAO MATERIAL COMPRIMENTO TOTAL (m) MASSA TOTAL (kg)
\ J ’_I [ 2Ue 75x40x15 #2,65 mm ACO ASTM A36 176,94 1230,47
% . Ue 100x50x17 #2,65 mm ACO ASTM A36 173,98 795,60
T LG, 2 DET. LIG. 2 | perer TiPico TOTAL 350,92 2026,07
| LIG. Q ‘7Ue 100x50x17 = PERFIL TiPICO g
[E: AR Al Al A .;l_] Q #2,65 mm Q Ue 100x50x17 _| Q
I il b 1l W W9 | #2,65 mm
|
Py ,
» | COB2 - RESUMO DE CHAPAS METALICAS
DET. LIG. 2 DET. LIG. 2
| & DESCRICAO MATERIAL CONTAGEM (un.) MASSA TOTAL (kg)
[_|’1 A M4 4 Iy ﬂ'%'ﬁ Al 7l rl 7L f|_] CHAPA 250x120 #6,35 mm ACO ASTM A36 97 146,38
H L L Ik:3 i di e i R i b
a i 4
5 TR TF PERFIL TIPICO R CHAPA L 100x63,5x4,8x80 ACO ASTM A36 36 18,02
& PERFICHPIED— ] o | IR v | CHAPA L 100x75x4,8x150 AGCO ASTM A36 52 48,81
Ue ]#020)23550x17 ] #2,65mm | TOTAL 185 213,22
,65 mm ‘
<& |
o o~ o
i Al b b b p PERFIL TiPICO | PERFIL TiPICO COB2 - RESUMO DOS PARAFUSOS
i I I I 2Ue 75x40x15 2Ue 75x40x15 _
H: A i i i “rl'] #2,65mm| | #2,65 mm DESCRICAO CONTAGEM (un.)
DET. LIG. 3 | DET. LIG. 2 DET. LIG. 2 PARABOLT 91/2" 194
A i \ i 1 i il i Ak Al Al ’1|-]‘u PARAFUSO SEXTAVADO + PORCA g1/2" 280
P T T g i iy Ik A e 4T L 4 L TOTAL 474
L L o — L _‘ L L
TF ‘
2 TR ] TR
o
- | | | & &
Iy PERFIL TiPICO Y
‘ Ue 100x50x17 |
#2,65 mm
& |
|
| A Al Al Al i
N [E:l:EEEEHiI:EEﬂ:f” AL Al ! F|_] | EE ol o ol Ll “fl-]
" Ue 100x50x17 g et W[ PERFICTIPICO g ' o
#2,65 mm Ue 100x50x17 _|
#2,65 mm | C I | I I | AR | R R | R I
o |
o o
| a g
PERFIL TIPICO | PLANTA CHAVE
o TR TR 2Ue 75x40x15
o ] i y ] i OET. LIG. 3 #2,65 mm | DET. LIG. 2 DET. LIG. 2 MARQUISE 1
_ T | _ _
3 I} Ak [NR o o :%_: AL &L Al Rejil |']
& i | | iy i) = a:di bl i a: il
| PERFIL TIPICO
2Ue 75x40x15
‘ #2,65 mm
H: Al Al Al Al .Il_] . | . . —
I§ a i il i f b g N ~
PERFIL TIPICO | PERFIL TiPICO PERFIL TIPICO
| Ue 100x50x17 Ue 100x50x17 __| Ue 100x50x17 |
K;? #2,65 mm | #2,65 mm #2,65 mm
COB 5
|
L AR & i R jal A A A1 A0 A
['IJJ [} [ % a [l:3 j%E R:d pedi %ZE;J R:di] L
o TR TF TR — |l — — \eeEe2—~— — — = — — —|— —© — | — — — [t — — —ff —PERHG — -t — 4 — — — [+ — — COB 3
o ] b y COB 1
|
18 \ o o
& ] R , R COB 2 MARQUISE 2
, ‘ PERFIL T{PICO
PERFIL T{PICO SUe 75x40x15
ESCORA 2Ue 75x40x15 #2,65 mm
}/ \ ] #2,65 mm| | '
DET. LIG. 3
[E: K (H (H H ;I-] L \ 1 r‘a i A A An an I
d R b b1 b THEHT
[ § i | [ 3 1! )3 j%E a:di bl R a:lil L:l']
5 . |
? . | MARQUISE 3
/ ESCORA N | ESCORA L 3 3 NOTAS
2 TR TF . TF TR CONTRAVETTTAMENTO | DET. LIG. 3 DET. LIG. 3 DET. LIG. 3
B ] : ‘L/
PEQV' ]5 1 il ! % = ' =[ } =[ ] =[ ] =[ ] ' '-[ “‘ 1) COTAS EM MILIMETRO, NIVEIS EM METRO, DIMENSOES DE PARAFUSOS EM POLEGADAS, SALVO INDICAGCAO
i S 1 CONTRARIA;
"X 1/4" - . - - . - - - - - 7 . N
x1/ PERFIL TIPICO N 2) CONFERIR TODAS AS MEDIDAS, NIVEIS LOCACOES E ESQUADROS EM OBRA;
U 100x50 #4,75 3) TODOS OS PARAFUSOS DEVERAO SER GALVANIZADOS; . .
mm PERFIL TiPICO 4) INICIAR MONTAGEM DAS TELHAS SQMENTE APOS CONCLUSAO DE TODAS AS FIXACOES DEFINITIVAS (SOLDAS
T, LIG. 2 DET. LIG. 2 P A D CO B E RTU R A O 2 2Ue 75x40x15 E PARAFUSOS) DAS ESTRUTURAS METALICAS; ) 5
. = #2,65 mm 5) AS MEDIDAS DOS RUFOS DEVEM SER CONFIRMADAS IN LOCO APOS INSTALACAO DAS TELHAS;
[_Ej it el Al Pare ] .Il_] 6) CALCULO E DETALHAMENTO DAS PECAS METALICAS DE ACORDO COM A NORMA NBR8800;
d il Rl R il 9 ESCALA 1 . 50 FABRICACAO E A MONTAGEM DAS ESTRUTURAS METALICAS DEVERAO ESTAR DE ACORDO COM AS NORMAS
. BRASILEIRAS NBI38800/2008 E NBR14762/2010. i
'?p 7) PARA DIMENSOES DE CALHAS E CONDUTOR VERTICAL, VER PROJETO HIDRAULICO ;
8) NAO FORAM CONSII?ERADAS PERDAS DE’MATERIAIS;
1255 9) CHUMBADORES QUIMICOS (HARDFIX EPOXI PRO OU SIMILAR):
PERFIL TIPICO EMBUTIMENTO:
- — =R — & — — - f — = — — 1255 DET. LIG. 2 2Ue 75x40x15 BITOLA 3/8" = 90 mm
; : #2,65 mm 9 0% BITOLA 1/2" = 110 mm
PERFIL TIPICO - e — — — —_—— — 270  DET.LG.2 PERFIL TiPICO BITOLA 5/8" = 125 mm . .
@ PERFIL T{PICO 2Ue 7oxA0x1> \ e —— 4 . — [ Ue 100x50x17 PARA EMBUTIMENTO EM BASE OCA OU MACIGA VIDE INSTRUGOES DE APLICAGAO;
2 DET. LG, 5 U8 LS 4 — S | PERFIL TIPICO = \ J ‘M:~ e : #2,65 mm BET. LI, 2
. LIG. #2,65 m e — — — 2Ue 75x40x15 % N ——— T
e | | #2,65 mm \ - \ N | | = — __ o _
IR TR e — — PERFIL T{PICO S % a N S . = ‘ ~
TF ] TF \ —— 5] =) PERFIL TIPICO — —
; 3 R | & || 2Ue 75x40x15 @ | - | N | 3 \ DU 75xa0x15 o \ : INFO RMACOES GERAIS
PERFIL TIPICO - o & | #2,65 mm -~ | N T #2,65 mm N | @ ;ERF%TLP)IE(S) . )
2Ue 754015 o ¥ DET. LIG. 1 | DET. LIG. 1\ || =~ \ / DET. LIG. 1 | DET. LIG. 1 é265mm o] 1- ESTRUTURAS METALICAS:
) A N MR ~
€T, UG, 3 DET. LIG. 3 — A Lal S ol gl - dpl gl - COBERTURA @ 1.1 - ESPECIFICAGOES GERAIS:
- - - -
i iGN il Hifl aifil i +3,670 As arestas das superficies das chapas e perfis guilhotinadas e/ou oxicortadas deverdo ser esmerilhadas.
I 0 i} pif il i A matéria-prima utilizada devera ser de primeira qualidade e adquirida de fabricantes nacionais que fornecerdo
~E - ~ - - - - os certificados.

A fabricacdo das estruturas devera ser realizada de acordo com as Normas, todos os materiais deverdo ser
limpos e retilineos e se for necessario endireitar ou aplainar algumas superficies, isto devera ser feito por um
processo tal que ndo prejudique as propriedades elasticas e a resisténcia do material.

As superficies a soldar estardo livres de escamas, escoria, ferrugem, graxa, pintura ou qualquer outro material
estranho que resista a uma limpeza com escova de ago. As superficies das juntas deverdo estar livres de rebarbas.
PA D - CO B E RTU RA O 1 12595 Os elementos componentes da estrutura metalica feitos em fabrica deverdo ser soldados ou parafusados,

prevendo-se a ligagdo dos mesmos no local de montagem, através de parafusos ou solda
conforme estiver indicado no projeto de detalhamento.
ESCALA 1 : 50 Em estruturas ou elementos soldados, a execugdo e sequéncia da soldagem deverdo ser de tal forma que

CO B E RTU RA 2 - CO RTE B se evitem distorgdes fora de norma e se reduzam ao minimo as tensdes residuais por contragdo.

1.2 - SOLDAS:
ESCALA 1: 25

1250 1250 1250 1250 1297 1297 1250 1250 1250 1250

A solda devera ser executada em toda area de contorno das pecas que serdo ligadas, a espessura do filete deve
ser no minimo igual a espessura da chapa mais fina.

As soldas que por ventura venham ser executadas em campo deverdo receber protecdo igual ao especificado
durante a fabricagdo, utilizando o mesmo fundo e acabamento, com as mesmas espessuras minimas. Além disso,
vale ressaltar a necessidade da verificagdo pelo ensaio por liquido penetrante, conforme NBR NM 334:2012.

Todas as soldas a arco elétrico executadas pelo processo de arco submerso ou quaisquer outros processo de

DET. LIG. 2

1255

PERFIL TIPICO = ~ L Sy ) X .
Ue 100x50x17 1255 DET. LIG. 2 1255 execugdo estardo baseadas no " Code for ware welding in Buildings Construction " da A.W.S. ( American Welding
B #2,65 mm PERFIL TIPICO T PERFIL TIPICO Society). y
9,0% Ue 100x50x17 Ue 100x50x17 Os eletrodos deverao ser posicionados de tal forma que a maior parte do calor desenvolvido no processo de
— — — . #2,65 mm DET. LIG. 2 #2,65 mm soldagem seja aplicado ao material mais espesso.
‘ # __ - PERFIL TiPICO _ As pegas acabadas Eieverﬁo f_icar aIinhadasﬂma_ntendo a forma desejada, sem empenos, distorgdes ou tensdes
Q S — Ue 100x50x17 importantes por retragdo, respeitando as tolerancias de norma.
9 ‘ N \ o " #2,65 mm Soldas de filete com eletrodo de E70xx e perna de filete no minimo igual a espessura da menor chapa
o I N " - = A preparagdo das bordas e juntas, quando necessarias, devera ser feita em geral com esmerilhadeira, magarico
e ) N | o |- ; ‘ — ‘ PERFIL TIPICO ou chanfradeira pneumatica.
PERFIL TIPICO ~ 9 PERFIL TiPICO ~ s ~ . . . e
U 75x40x15 N e 2Ue 75x40x15 3 o ™ = \ 2Ue 75x40x15 As soldas de fabrica e de campo deverdo ser executadas através de procedimentos de soldagem pré-qualificados
| #2.65 mm N | DET. LIG. 1 #2,65mm ||| 7 2 5 8 \ , #2,65 mm conforme A.W.S. D1.1/94.
1 DET. LIG. 1 4. COBERTURA ;E’Zgé;{gig PERFIL TIPICO As soldas das pecas principais, tais como vigas e colunas deverdo ser executadas por soldadores/operadores
L - \ u \ \ @ \ #2,65 mm | DET. LIG. 1 ‘ \ 2Ue 75x40x15 2 | qualificados conforme norma A.W.S. D1.1/94.
- - < . DET. LIG. 1  #2,65mm
+3,670 gl X u COBERTURA @ 1.3 - PINTURA:
- -
+3,670 Deve-se preparar e pintar corretamente a estrutura para garantir que esta fique mais resistente a oxidagao.
1250 1250 1250 1250 465 Desse modo, é necessario:
1297 1250 1250 1250 1250 - Realizar a limpeza manual; .
- Aplicar uma demdo 120 micras de epoxi fundo acabamento + 40 micras de PU.
5465 6297 =
1.4 - MONTAGEM:

O local reservado para estocagem antes da montagem da estrutura devera ser plano, limpo, ndo sujeito
as sujeiras de obra, de facil acesso e perto do local de montagem.
Sera de responsabilidade da Executora: Fornecimento, execugdo e montagem da estrutura e a ART das mesmas,

COBERTURA 1 - CORTE A COBERTURA 2 -CORTE C conforme projeta.
- A cada fase de montagem devera ser acompanhada por execucdo de ligacGes respectivas que garantam a

estabilidade da estrutura em cada etapa.
ESCALA 1 . 25 ESCALA 1 . 25 Todas as soldas executadas em campo devem ser feitas de forma a evitar qualquer tipo de irregularidade, tendo
. em vista que estas podem prejudicar a aplicagdo da pintura para a protegao da estrutura.
ApOs a conclusdo da montagem, o montador deve limpar e pintar toda a superficie onde a pintura foi omitida
para as soldas de campo e os locais danificados.
A limpeza e a pintura de todas as partes danificadas apds a pintura de oficina devera ser de maneira equivalente

e indicada no documento da Especificagdo Técnica para fornecimento da Estrutura Metalica, nos desenhos de
COB1 - RESUMO DE PERFIS METALICOS 1202 - projeto, ou em recome{ndagoes especificas para tal flnalldadg. o 3 B . N
1255 PERFIL TiPICO O fabricante devera apresentar laudos que atestem a resisténcia dos agos utilizados. Nao sera permitida a
- Ue 100x50x17 ilizaca iai ificacod i
DESCRICAO MATERIAL COMPRIMENTO TOTAL (m) MASSA TOTAL (kg) - e #2,X65 ;m oeT LG, 3 , 1255 utilizagao de materiais fora das especificagdes de projeto.
2Ue 75x40x15 #2,65 mm___ |ACO ASTM A36 87,50 603,33 1255 DET. LIG. 3 90% o io0sons _ _ —
" _ ’ 0 € XoUX MEP ARQUITETURA E PLANEJAMENTO LDTA. - EPP - Rua Milton Gavetti, 369 - Jd. Universitario - Londrina - Pr - CEP:86050-720
FRECHAL ¢3/8 ACO ASTM A36 24,81 6,13 1255 A \ — #2,65 mm DET. LIG. 3 FONE: 0XX43 - 3328-1020 / E-mail: mep@meparquitetura.arq.br / Site: www.meparquitetura.arq.br.
L2"x1/8" ACO ASTM A36 15,03 36,14 PERFIL TIPICO 9'00/0 | i —— = — Medidas em centimetros. Conferir medidas no local. ) _
TIRANTE FLEXfVEL 33/8" ACO ASTM A36 36,12 4,53 Ue ];'@.?20)23550;:11”71 ——— = _ 7 e O valor da cota prevalece ao da escala. Antes de qualquer alteragao consultar o responséavel pelo projeto.
Ue 100x50x17 #2,65 mm ACO ASTM A36 143,39 655,71 DET. LIG. 3 i e — + — = = — _—— . ‘ \ REV |DATA CONTEUDO REV | DATA CONTEUDO
TOTAL 306,84 1305,84 _ e — | ~ % = ROO (301102023 EMISSAO INICIAL
\ ——— - — — ] ‘ 5 | g ROT  [10/11/2023 REVISAO CONFORME PARECER
= \ PERFIL TIPICO © 2 7 i &
10 2Ue 75x40x15 3 ‘ 7 . PERFIL TIPICO % 0
8 | 0 | #2,65 mm | " PERFILTIPICO 2Ue 75x40x15 5
2 ¥ DET. LIG. 1 \ ~ 2Ue 75x40x15 #2,65 mm DET. LG 1 i GOVERNO DO ESTADO DO PARANA
COB1 - RESUMO DE CHAPAS METALICAS | \ | #2,65 mm COBERTURA , .
4 Ll -T N - =R . PARANA SECRETARIA DA SAUDE
DESCRICAO MATERIAL CONTAGEM (un.) MASSA TOTAL (kg) - i N +3.670 SOVERNO DO ESTADS SESA
CHAPA 51x51 #3,18 mm ACO ASTM A36 36 2,34 / ~ ’ SECRETARIA DA SAUDE SEIORDEFRCIETOS
CHAPA 250x120 #6,35 mm ACO ASTM A36 54 81,49 _ .
CHAPA L 100x63,5x4,8x80 ACO ASTM A36 12 6,01 il aiics IDE - CiPIOS Mgkg?il%fa IMPLANTADA
CHAPA L 100x75x4,8x150 ACO ASTM A36 36 33,79 OBRA: ) ESCRITORIO REGIONAL:
TOTAL 138 123,63 MATERNIDADE MUNICIPAL - PROJETO PADRAO ESCRITORIO REGIONAL DO MUNIGIPIO A SER IMPLANTADO
LOCAL: TIPO:
1250 1250 1250 1250 1297 1297 1250 1250 ENDEREGO _ _ .
CONSTRUGAO DE EDIFICACAO EM ALVENARIA PARA FINS DE SAUDE
AUTOR DO PROJETO/ REGISTRO PROF.: THIAGO XAVIER PROJETO:
_ ENG. CIVILPR-105125/D PROJETO EXECUTIVO - METALICA
COB1 - RESUMO DOS PARAFUSOS 6297 3797 THIAGO FERNANDO SEGA  TinGoremnbo Sron.
X 100"
DESCRICAO CONTAGEM (un.) PROPRIETARIO: SECRETARIA DE ESTADO DA SAUDE - REFERENCIA:
PARABOLT g1/2" 108 SESA P/ DIVERSOS MUNICIPIOS COBERTURA 01/ 02
PARAFUSO SEXTAVADO + PORCA g1/2" 168 CO B E RTU RA 2 CO RTE D RESPONSAVEL PELO EAS:
PARAFUSO ¢3/8" 36 = :
DESENHO:
TOTAL 312 PROJETISTA: MEP ARQUITETURA E PLANEJAMENTO ET M
ESCA LA 1 . 2 5 “‘ MEP - Arquitetura e Planejamento DATA: 10/1/2023
. RUA MILTON GAVETTI, 369- JA. UNIVERSITARIO, LONDRINA/PR -
TEL +55 (43) 3328-1020/ mep@meparquitetura.arq.br ESCALA DO DESENHO: INDICADA O O 1 /O 04
COORDENADOR ARQUIVO:
CARLOS MARCHESI - ARQUITETO CAU PR A32642-9 MAT PE-ETM-001-PLN-COB -R01
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